BZP.2710.9.2021.KB
Zatgcznik nr 3 do SWZ

Opis przedmiotu zamoéwienia/Minimalne wymagania Zamawiajacego

Dostawa dygestoriéw oraz mebli laboratoryjnych

Petna nazwa Wykonawcy:

Dygestorium ,1200 mm”

1. Nazwa oferowanego dygestorium ,1200 mm” — 3 Szt: ....cccvvmverimvmrimnermmssmsansnsasnanans
Producent: i
111572515
MOdEl: e
2Xe] Qo] e e [U1 oy | - PP

2. Blaty z litej ceramiki dla dygestorium ,,1200 mm"” - 3 szt:

Producent: i
1115725 PP
MOdEl: e
2Xe] Qo] oY [U1 oy | - PP

3. Modutowe korytko instalacyjne dla dygestorium ,,1200 mm"” - 3 szt::
ProdUuCent: o e
1115725 PP
Model:

[ 00] 1 9] o T LU | ) | 1 PPN

Dygestorium ,,1500 mm”

1. Nazwa oferowanego dygestorium ,, 1500 mm” — szt: ...c.ciciiiiiiiiiiiiiinrsnnnnnnaes.
Producent: i

1115725 PP
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Model:
2Xe] Qo] oY [U1 (o) | I PO
Blaty z litej ceramiki dla dygestorium ,,1500 mm” - 1 szt:
Producent: .o
1115725 PP
Model:
[ 00] 1 o] o T LU ] ) | 1 PPN
Modutowe korytko instalacyjne dla dygestorium ,,1500 mm"” - 1 szt:
Producent: .o
111572215
Model:

[ 00] 1 o] o T LU ] ) | 1 PPN

Meble laboratoryjne

Nazwa oferowanych mebli labor.: Stoét laboratoryjny przyscienny 4400x750x900 mm
ProdUCENT: oo

111572215

1 1Yo 1

2Xe] Qo] g'e e [U1 (o) | - PP

Nazwa oferowanych mebli labor.: Stanowisko do mycia 600x750x900 mm
ProdUCENt: i e

111572215

1 1Y 1

[ 00] 1 9] o To LU | ) | 1 PPN

Nazwa oferowanych mebli labor.: Stot laboratoryjny przyscienny ze stanowiskiem do
mycia 4700x750x900 mm

2o Y [ o1 o) -

11152215

1 1Y 1
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[ 00] 1 o] o T LU ] <) | 1 PPN

Nazwa oferowanych mebli labor.: Stof laboratoryjny przyscienny 4000x600x900 mm

ProdUCENE: i e
111572215
1 1Yo 1 T

[ 00] 1 o] o T LU ] ) | 1 PPN

Stelaze oferowanych mebli labor.

Producent: o
111572515
Model:

[ 00] 1 o] o T LU ] <) | 1 PPN

Blaty z litej ceramiki oferowanych mebli laboratoryjnych

ProdUuCent: o e
111572215
MOdEl: e

[ 00] 1 o] o T LU ] ) | 1 PPN

Lp.

Parametry wymagane Szczego6towy zakres parametrow
Ilosc technicznych oferowany przez
Spelnienie wymagan Wykonawce

(wpisac doktadne parametry oferowane przez
Wykonawce)

Dygestorium laboratoryjne ,,1200 mm”
(3 sztuki)

Wymiary zewnetrzne:
1200mm x 2420mm +/-30mm,
gteboko$¢ maksymalnie 950mm.

Wyposazenie:

Blat wykonany z ceramiki monolitycznej
technicznej ze zintegrowanym podniesionym
obrzezem.

Gtebokos¢ blatu roboczego min. 750mm, blat
na wysokosci 900mm+/-30mm.

Blaty robocze montowane na konstrukcji
stelaza, nie wymagajace zadnych
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dodatkowych konstrukcji podtrzymujacych
ani ptyt bazowych.

Blaty odporne na wszelkie kwasy, zasady,
rozpuszczalniki, i barwniki we wszelkich
stezeniach i temperaturach stosowanych w
laboratoriach (jedyny wyjatek stanowi kwas
HF).

Grubos¢ blatu wynosi 25 mm +/-3mm, z
podniesionym obrzezem 32mm +/-3mm.

Blaty wykonane z litej ceramiki
technicznej posiadaja nastepujace
dokumenty:

e Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej
e Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium przeprowadzony zgodnie z
norma PN-EN 993-9:1999 lub
rownowazng - ,Materiaty ogniotrwate -
Metody badan zwartych i izolacyjnych
formowanych wyrobéw ogniotrwatych -
Oznaczanie petzania przy $ciskaniu”.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN 101:1994 ,Piytki i
ptyty ceramiczne lub  réwnowazng.
Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.” Klasa twardosci materiatu
wynosi minimum 6 w skali Mohsa.

e Raport badan przedstawiajacy wyniki
nasigkliwosci wodnej wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-3:1999
LPlytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie
nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej” Iub réwnowazna.
Wartosé nasigkliwosci $redniej
materiatu nie wieksza niz 1,2%.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-13:1999
LPlytki i plyty ceramiczne -Oznaczanie
odpornosci chemicznej.” lub rownowazng,
Wynik materiatlu nie gorszy niz GA i
GLA.
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e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-14:1999
~Pltytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie
odpornosci na plamienie” lub rbwnowazng
Wynik materiatu nie gorszy niz klasa
odpornosci 5.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z norma EN ISO 10545 - 9 :1998
~Pltytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie
odpornosci na szok termiczny” lub
rownowazng. Bez peknie¢ w zakresie
temperatur 15-145 °C.

e Raport z badan wydany przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie
laboratorium, potwierdzajacy odpornosc
na min. 25 substancji chemicznych m.in.:
eozyna min. 1%, czerwien kongo min.
1%, jodyna, fiolet gencjanowy min.
1%, kwas siarkowy min. 96%, kwas
azotowy 70%, kwas chlorowodorowy
38%, kwas ortofosforowy min. 85%,
wodorotlenek sodu min. 40%,
chloroform, ksylen, formaldehyd min.
40%, aceton, azotan srebra min.
10%, fenol min. 85%, woda
krolewska, kwas nadchlorowy min.
60%, kwas bromowodorowy min.
48%,wodorotlenek amonu min. 25%,
benzyna ekstrakcyjna, oleje
mineralne, eter etylowy, nafta
kosmetyczna, terpentyna.

Media:

e instalacja wodno-kanalizacyjna: 2 ujecia
zimnej wody, 1 zlewik ceramiczny z prawej
tylnej strony komory roboczej,

o wylewka i zawdr azotu (2 sztuki),
. instalacja  elektryczna: 4  gniazda
elektryczne 230V IP54,

e 1 x gniazdo elektryczne w szafce

o  Wylacznik gtowny
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e lampa osSwietlajgca komore robocza z
zabezpieczeniem przed oparami
pochodzacymi z komory dygestorium,
os$wietlenie komory zapewniajace jasnosc
na powierzchni blatu nie mniejsza niz 500
Lux

5. Opis techniczny dygestorium

5.1

Stelaz nosny metalowy, wykonany z profili
stalowych 50 x 30mm,
malowany proszkowo farbami epoksydowymi.

5.2

Modutowe korytko instalacyjne wykonane z
aluminium, malowany proszkowo farbami
epoksydowymi wyposazony w 4 gniazda 230V
Koryta elektryczne posiadajg raport z badan
wydany przez niezalezne, akredytowane w
tym zakresie laboratorium na zgodno$¢ z
normg PN-EN 61010-1:2011 lub réwnowazna,
co najmniej z punktem 6, 7 i 11, dla koryt
elektrycznych, laboratoryjnych,
potwierdzajacy bezpieczenstwo
uzytkowania.

5.3

Obudowa - blendy boczne i blenda gdérna
wykonane z profilowanych blach, malowanych
proszkowo chemoodporna farbg epoksydowa.

5.4

Dygestorium sktada sie z czesci roboczej
(zawierajacej komore roboczg z $cianami
bocznymi i Sciang tylng) oraz podstawy.

5.5

System przewietrzania komory wewnetrznej
realizowany za pomocg przegrody
wewnetrznej tzw. podwdjnej tylnej Sciany
zapewniajacej efektywne odcigganie
powietrza zaréwno z gornych jak i z dolnych
czesci  komory. Konstrukcja  przegrody
zapewnia utrzymanie komory w czystosci.

5.6

Sciana przednia z blachy, malowanej
proszkowo farbg epoksydowg

5.7

Komora dygestorium wykonana z zywicy
fenolowej

5.8

Okno jednoczesciowe, wykonane ze szkia
bezpiecznego w ramie aluminiowej wykonanej
z zamknietych profili malowanych proszkowo
farbami epoksydowymi. Szyba wykonana ze
szkta bezpiecznego, wielowarstwowego
laminowanego typu VSG: szkio-folia-szkto) o
grubosci 4,5mm. Wszystkie krawedzie szyb
fazowane.

Szyba osadzona na uszczelkach
chemoodpornych.

5.9

Uchwyt okna na catej dlugosci okna,
utatwiajacy przeptyw powietrza do komory.
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5.10

Dygestorium posiada blokade okna
uniemozliwiajgcg otwarcie okna do wysokosci
powyzej 500 mm.

5.11

Pod blatem szafka laminowana podwdjna (dyg
1200) lub potréjna (dyg 1500), z wyktadka z
pvc, wyposazona w jednej czesci w 3 szuflady

5.12

Dygestorium posiada elektroniczny system
przeznaczony do ciagtej kontroli przeptywu
powietrza, z sygnalizacja dzwiekowq i
wizualng, wykonany zgodnie z normg EN
14175 lub réwnowazng wraz z sygnalizacjg
bezpiecznej wysokosci pracy okna,
wbudowany w $cianke czotowg bocznej Sciany
wyciggu, posiadajacy nastepujace funkcje:

- alarm akustyczny i optyczny (LED)
informujacy o prawidtowym/zbyt niskim
przeptywie powietrza

- dioda LED informujaca o prawidtowym/zbyt
wysokim podniesieniu okna

- przycisk zalacz/wytgcz system kontroli

- RESET - przycisk do kasowania alarmu
akustycznego

5.13

Dygestorium  musi  posiada¢  certyfikat
zgodnosci z norma: PN-EN 14175 - 1,2.3 lub
rownowazng  wydany przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie laboratorium
badawcze.

Certyfikat i raport z badan, stanowiacy
zatacznik do certyfikatu, wydany przez
akredytowane laboratorium badawcze
potwierdza zgodnie z  przeprowadzong
procedurg badawczg na podstawie pkt. 5.3
czesci 3 normy PN EN 14175 lub réwnowazng,
uzyskanie wartosci usrednionej
maksymalnej ilosci gazow
wskaznikowych wydostajacych sie poza
komore nie wiekszej niz 0,65 ppm, przy
przeptywie powietrza przez komore nie
wiekszym niz 750 m3/h dla dygestorium
1500 i nie wiekszym niz 500 m3/h dla

dygestorium 1200.

Nazwa

zadania: dygestorium laboratoryjne ,,1500” mm; (1 sztuka)

Wymiary zewnetrzne:
1500mm x 2420mm +/-30mm, gtebokos¢
maksymalnie 950mm.

Wyposazenie:

Blat wykonany z ceramiki monolitycznej
technicznej ze zintegrowanym podniesionym
obrzezem. Giebokos$¢ blatu roboczego min.
750mm, blat na wysokos$ci 900mm-+/-30mm.
Blaty robocze montowane na konstrukcji
stelaza, nie wymagajace zadnych
dodatkowych konstrukcji podtrzymujacych ani
ptyt bazowych.

Blaty odporne na wszelkie kwasy, zasady,
rozpuszczalniki, i barwniki we wszelkich

stezeniach i temperaturach stosowanych w
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laboratoriach (jedyny wyjatek stanowi kwas
HF).

Grubos$¢ blatu  wynosi 25 mm +/-3mm, z
podniesionym obrzezem 32mm +/-3mm.

Blaty wykonane z litej ceramiki
technicznej posiadaja nastepujace
dokumenty:

e Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej

e Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z norma PN-EN 993-9:1999
~Materiaty ogniotrwate - Metody badan
zwartych i izolacyjnych formowanych
wyrobow ogniotrwatych - Oznaczanie
petzania przy Sciskaniu” lub réwnowazna.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN 101:1994 ,Piytki i
ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci
powierzchni wg skali Mohsa.” Ilub
rownowazng Klasa twardosci
materiatlu wynosi minimum 6 w skali
Mohsa.

e Raport badan przedstawiajacy wyniki
nasigkliwosci wodnej wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-3:1999
LPlytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie
nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej” Iub réwnowazna.
Wartos¢é nasiakliwosci s$redniej
materiatu nie wieksza niz 1,2%.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-13:1999
~Pltytki i ptyty ceramiczne -Oznaczanie
odpornosci chemicznej” Iub réwnowazng
Wynik materiatu nie gorszy niz GA i
GLA.
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e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545-14:1999
~Pltytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie
odpornosci na plamienie” lub rbwnowazng
Wynik materiatu nie gorszy niz klasa
odpornosci 5.

e Raport badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze przeprowadzony
zgodnie z normg EN ISO 10545 - 9 :1998
LPlytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie
odpornosci na szok termiczny” lub
réwnowazng. Bez peknie¢ w zakresie
temperatur 15-145 °C,

e Raport z badan wydany przez
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze, potwierdzajacy
odporno$¢ na min. 25  substancji
chemicznych m.in.: eozyna min. 1%,
czerwien kongo min. 1%, jodyna,
fiolet gencjanowy min. 1%, kwas
siarkowy min. 96%, kwas azotowy
70%, kwas chlorowodorowy 38%,
kwas ortofosforowy min. 85%,
wodorotlenek sodu min. 40%,
chloroform, ksylen, formaldehyd min.
40%, aceton, azotan srebra min.
10%, fenol min. 85%, woda
krolewska, kwas nadchlorowy min.
60%, kwas bromowodorowy min.
48%,wodorotlenek amonu min. 25%,
benzyna ekstrakcyjna, oleje
mineralne, eter etylowy, nafta
kosmetyczna, terpentyna.

4 Media:

e instalacja wodno-kanalizacyjna: 2 ujecia
zimnej wody, 1 zlewik ceramiczny z prawej
tylnej strony komory roboczej

o wylewka i zawdr azotu (2 sztuki)

. instalacja  elektryczna: 4  gniazda
elektryczne 230V IP54,

e 1 x gniazdo elektryczne w szafce

o Wylacznik gtéwny

lampa os$wietlajgca komore roboczg z

zabezpieczeniem przed oparami

pochodzacymi z komory dygestorium,
o$wietlenie komory zapewniajace jasno$¢ na
powierzchni blatu nie mniejsza niz 500 Lux

5. Opis techniczny dygestorium
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5.1

Stelaz nosny metalowy, wykonany z profili
stalowych 50 x 30mm, malowany proszkowo
farbami epoksydowymi.

5.2

Modutowe korytko instalacyjne wykonane z
aluminium, malowany proszkowo farbami
epoksydowymi wyposazony w 4 gniazda 230V
Koryta elektryczne posiadaja raport z
badan wydany przez niezalezne,
akredytowane w tym zakresie
laboratorium na zgodnos$¢ z norma PN-EN
61010-1:2011 lub rownowazng, co
najmniej z punktem 6, 7 i 11, dla koryt
elektrycznych, laboratoryjnych,
potwierdzajacy bezpieczenstwo
uzytkowania.

5.3

Obudowa - blendy boczne i blenda gérna
wykonane z profilowanych blach, malowanych
proszkowo chemoodporna farbg epoksydowa.

5.4

Dygestorium sktada sie z czesci roboczej
(zawierajacej komore roboczg z $cianami
bocznymi i $ciang tylng) oraz podstawy.

5.5

System przewietrzania komory wewnetrznej
realizowany za pomocg przegrody
wewnetrznej tzw. podwdjnej tylnej Sciany
zapewniajacej efektywne odcigganie
powietrza zaréwno z gornych jak i z dolnych
czesci komory. Konstrukcja  przegrody

5.6

zapewnia utrzymanie komory w czystosci.
Sciana przednia z blachy, malowanej
proszkowo farba epoksydowa

5.7

Komora dygestorium wykonana z zywicy
fenolowej

5.8

Okno jednoczesciowe, wykonane ze szkia
bezpiecznego w ramie aluminiowej wykonanej
z zamknietych profili malowanych proszkowo
farbami epoksydowymi. Szyba wykonana ze
szkta bezpiecznego, wielowarstwowego
laminowanego typu VSG: szkio-folia-szkto) o
grubosci 4,5mm. Wszystkie krawedzie szyb
fazowane.

Szyba osadzona na uszczelkach
chemoodpornych.

5.9

Uchwyt okna na catej dlugosci okna,
utatwiajacy przeptyw powietrza do komory.

5.10

Dygestorium posiada blokade okna
uniemozliwiajgcg otwarcie okna do wysokosci
powyzej 500 mm.

5.11

Pod blatem szafka laminowana podwdjna (dyg
1200) lub potréjna (dyg 1500) , z wyktadka z
pvc, wyposazona w jednej czesci w 3 szuflady

5.12

Dygestorium posiada elektroniczny system
przeznaczony do ciagtej kontroli przeptywu
powietrza, z sygnalizacja dzwiekowq i
wizualng, wykonany zgodnie z normg EN
14175 lub réwnowazng wraz z sygnalizacjg
bezpiecznej wysokosci pracy okna,
wbudowany w $cianke czotowg bocznej Sciany
wyciggu, posiadajacy nastepujace funkcje:
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- alarm akustyczny i optyczny (LED)
informujacy o prawidtowym/zbyt niskim
przeptywie powietrza

- dioda LED informujaca o prawidtowym/zbyt
wysokim podniesieniu okna

- przycisk zalacz/wytgcz system kontroli

- RESET - przycisk do kasowania alarmu
akustycznego

5.13

Dygestorium  musi  posiada¢  certyfikat
zgodnosci z norma: PN-EN 14175 - 1,2.3 lub
rownowazng  wydany przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie laboratorium
badawcze.

Certyfikat i raport z badan, stanowiacy
zatacznik do certyfikatu, wydany przez
akredytowane laboratorium badawcze

potwierdza zgodnie z  przeprowadzong
procedurg badawczg na podstawie pkt. 5.3
czesci 3 normy PN EN 14175 lub réwnowazng,
uzyskanie wartosci usrednionej
maksymalnej ilosci gazow
wskaznikowych wydostajacych sie poza
komore nie wiekszej niz 0,65 ppm, przy
przeptywie powietrza przez komore nie
wiekszym niz 750 m3/h dla dygestorium
1500 i nie wiekszym niz 500 m3/h dla
dygestorium 1200.

Meble laboratoryjne

Wymagania ogdlne:

1

Certyfikaty na meble laboratoryjne
potwierdzajagce zgodno$¢ z normami PN-EN
13150:2004 lub rownowazna, PN-EN
14727:2006 lub rownowazna, PN-EN
16121+A1:2017-11 lub réwnowazna, wydane
przez niezalezng akredytowang w tym
zakresie jednostke badawcza.

Certyfikat producenta/wykonawcy mebli dot.
wdrozenia i funkcjonowania systemu jakosci
ISO 9001:2015 lub rownowazna,
$rodowiskowego systemu zarzadzania wg PN-
EN ISO 14001:2015 lub réwnowazng oraz
systemu zarzadzania bezpieczenstwem i
higieng pracy wg PN-N-18001:2004 Ilub
rownowazng W zakresie projektowania,
produkcji, montazu oraz serwisu systemodw
zabudowy pomieszczen laboratoryjnych
wydany przez niezalezng akredytowang w tym
zakresie jednostke badawcza.

Przed przystapieniem do realizacji zamoéwienia
(po podpisaniu umowy), Wykonawca jest
zobowigzany do dokonania obmiaru z natury
pomieszczen w celu weryfikacji zgodnosci
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wymiarow  pomieszczen i oferowanego
wyposazenia laboratoryjnego. W przypadku
wystgpienia niezgodnosci wymiarow
pomieszczen i wyposazenia podczas instalacji
zabudowy, koszty niezbednych zmian ponosi
Wykonawca zamdwienia. Z tego tytutu
dopuszcza sie zmiany w  specyfikacji
wymiarowej +/-10% po podpisaniu umowy
jesli wystapi taka uzasadniona potrzeba.

4 Zamawiajacy zastrzega sobie, po podpisaniu
umowy, mozliwo$¢ doboru barwy frontow
z palety co najmniej 50 koloréw.

5 Montaz ma polegac na:

a. wniesieniu  wszystkich  elementéw
zabudowy, szaf, stotdw do
pomieszczen,

b. zmontowaniu elementéw zabudowy

c. ustawieniu i wypoziomowaniu
elementéow umeblowania,

d. podtaczeniu do istniejacej w budynku
instalacji wodno-kanalizacyjnej,
elektrycznej, wentylacyjnej, gazowej
oraz uruchomieniu i sprawdzeniu
dziatania przedmiotu dostawy.

szkoleniu pracownikow w zakresie
uzytkowania, obstugi i konserwacji
montowanych mebli, szaf, stotéw oraz
urzadzen laboratoryjnych (wyciagi
chemiczne).

Wymagania konstrukcji i jakosci mebli laboratoryjnych:

1 Wykonawca po zawarciu umowy zobowigzany
jest do wizji lokalnej.

Wszystkie meble w zakresie +/- 10% wymiaru
nalezy dostosowac do wielkosci pomieszczen.
Wszystkie przestrzenie pod blatowe bez
zabudowy szafkowej nalezy przewidzie¢ jako
miejsca, do siedzenia a ich rozktad nalezy
ustali¢ z Zamawiajacym przed przystapieniem
do realizacji.

2 Wykonawca dokona szczegdétowych uzgodnien
z uzytkownikiem, w zakresie wykonania
kazdego mebla i w razie potrzeby doradzi
najlepsze  rozwigzania oraz  wprowadzi
konstruktywne poprawki. Wszystkie ustalenia
z wizji lokalnej (po zawarciu umowy) miedzy
uzytkownikiem a wykonawcg przedmiotu
zamoéwienia, muszg by¢ potwierdzone
podpisanym przez obie strony protokotem
uzgodnieniowym.

Szkielet no$ny (stelaze)

1 Konstrukcja nosna stotow laboratoryjnych
oparta na stelazu stalowym wykonanym z nég
spawanych z profilu zamknietego o przekroju
50 x 30mm.
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2 Stelaze w catosci malowane chemoodporng
proszkowa farbg epoksydowa.

3 Spawy w ramach i nogach muszg by¢
szlifowane na rowno z powierzchnia belek.

4 Nogi stelaza wyposazone w stopki,
umozliwiajgce poziomowanie w zakresie +/-
20mm.

5 Otwarte konce ksztattownikéw stelazy,

zaslepione wktadkami z tworzywa sztucznego.

6 Tam gdzie wskazano podwyzszone obcigzenie,
wymaga sie zastosowania dodatkowego
profilu o przekroju co najmniej 30 x 30mm
ktory zapewni odpowiednig statecznos¢
konstrukcji.

7 Kolorystyka stelazy - preferowany RAL 7035
lub poréwnywalny jasno szary.

8 Wymagania na potwierdzenie

odpowiedniej jakosci wykonania stelazy:

e W celu potwierdzenia odpowiedniej
grubosci stosowanej powioki lakierniczej
(dotyczy farby epoksydowej nanoszonej
technikg proszkowq) -raport z oznaczenia
grubosci stosowanych powtok
lakierniczych, przeprowadzony zgodnie
Z normg PN-EN ISO 2178:1998 Ilub
rownowazng i wydany przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie
laboratorium badawcze. Minimalna
dopuszczalna grubos¢ stosowanych
powtok to 200 pm.

o W celu potwierdzenia jakosci
zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez
stosowang powtoke (dotyczy farby
epoksydowej nanoszonej proszkowo na
stelaze)- raport z badan
przeprowadzonych zgodnie z normami PN-
EN ISO 9227:2007 lub réwnowazna, PN-
EN ISO 10289:2002 Iub réwnowazng
potwierdzajacy wynik po badaniu w
komorze solnej po 96h jako bez wad
sklasyfikowany wskaznikiem wygladu
Ra 10 w dziesieciostopniowej skali.

Moduly szafkowe i szafy o roznych funkcjach i wielkosciach, wykonane z:

1 ptyt obustronnie laminowanych melaming o
grubosci nie mniej niz 18 mm, z obrzezem
z twardego PCV o grubosci min. 2mm.
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Tylna $ciana szafek i szaf wykonana z ptyty
obustronnie laminowanej o grubosci min. 10
mm.

Fronty szuflad wykonane z ptyty wiérowej o
grubosci nie mniejszej niz 18 mm, obustronnie
laminowanej.

Spody szuflad z ptyty laminowanej o grubosci
min. 10 mm.

Prowadnice szuflad powinny posiadacd
zabezpieczenie przed wypadaniem, petny
WYSuUw, funkcje cichego domykania,
mozliwo$¢ petnej regulacji frontu

Prowadnice powinny jednoczesnie stanowié
podwdjne metalowe boki

Wszystkie szafki wyposazone przynajmniej w
jedng potke, chyba ze w zestawieniu
asortymentowym wskazano inaczej.

Dopuszczalne obcigzenie 40 kg zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 15338 + A1:2010
lub réwnowazna.

Zawiasy z powtokg galwaniczng z funkcjq
otwarcia minimum 90°, z funkcjg cichego
domykania.

Blaty wykonane z litej ceramiki technicznej muszga posiada¢ nastepujace dokumenty:

Swiadectwo Jakoéci Zdrowotnej
Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej
Raport badan wydany przez akredytowane w

tym zakresie laboratorium przeprowadzony
zgodnie z norma PN-EN 993-9:1999 ,Materiaty

ogniotrwate - Metody badan zwartych i
izolacyjnych formowanych wyrobow
ogniotrwatych - Oznaczanie petzania przy

$ciskaniu” lub réwnowazna.

Raport badan wydany przez akredytowane w
tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN 101:1994
.Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci
powierzchni wg skali Mohsa” lub rownowazng
Wymaga sie aby klasa twardosci materiatu
wynosita minimum 6 w skali Mohsa.

Raport badan przedstawiajacy  wyniki
nasigkliwosci wodnej wydany przez
akredytowane w tym zakresie laboratorium
badawcze przeprowadzony zgodnie z normg EN
ISO 10545-3:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
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gestosci catkowitej” lub réwnowazng. Wartosc
wymagana nasigkliwosci $redniej dla
oferowanego materiatu nie wieksza niz 1,2%.

e Raport badan wydany przez akredytowane w
tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO
10545-13:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie  odpornosci  chemicznej” Ilub
rownowazng Wymaga sie aby wynik materiatu
nie byt gorszy niz GA i GLA.

e Raport badan wydany przez akredytowane w
tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO
10545-14:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci na plamienie” lub
rownowazng. Wymaga sie, aby wynik materiatu
nie byt gorszy niz klasa odpornosci 5.

e Raport badan wydany przez akredytowane w
tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO
10545 - 9 :1998 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci na szok termiczny” lub
rownowazng. Nie dopuszcza sie wystgpienia
peknie¢ w zakresie temperatur 15-145 °C.

e Raport z badan wydany przez akredytowane w
tym zakresie laboratorium, potwierdzajacy
odpornos$¢ na min. 25 substancji chemicznych
m.in.: eozyna min. 1%, czerwien kongo min.
1%, jodyna, fiolet gencjanowy min. 1%, kwas
siarkowy min. 96%, kwas azotowy 70%, kwas
chlorowodorowy 38%, kwas ortofosforowy min.
85%, wodorotlenek  sodu min. 40%,
chloroform, ksylen, formaldehyd min. 40%,
aceton, azotan srebra min. 10%, fenol min.
85%, woda krélewska, kwas nadchlorowy min.
60%, kwas bromowodorowy min.
48% ,wodorotlenek amonu min. 25%, benzyna
ekstrakcyjna, oleje mineralne, eter etylowy,
nafta kosmetyczna , terpentyna.

Szczegotowe parametry techniczne mebli laboratoryjnych

stot laboratoryjny przyscienny o wymiarach 4400 x 750 x 900 mm (di. x gi. x wys.);

1 sztuka

1 Blat z ceramiki monolitycznej o grubosci 25
mm
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2 Stelaz typu ,,A” z profili stalowych o wymiarach
50x30x2mm malowanych proszkowo farbg
epoksydowag

3 Pod blatem szafki:

- 3 x szafka ,1200” z dwoma drzwiczkami,
dwoma szufladami goérnymi i jedng duzg
szufladg dolng

- 2 x szafka ,400"” z 4 szufladami

4 Nad stotem szafki wiszace:

- 3 x szafka z drzwiami przesuwnymi o
wymiarach 1200 x 400 x 650 mm

- 1 regat o wymiarach 800 x 380 x 650 mm z
2 potkami

stanowisko do mycia o wymiarach 600 x 750 x 900 mm (d}. x gt. x wys.)

1 Blat z ceramiki monolitycznej odlewany
w catosci z blatem o wymiarach 600 x 750 mm

2 Stelaz typu A z profili stalowych o wymiarach
50 x 30 x 2 mm malowanych proszkowo farbg
epoksydowaq

3 1 x bateria ¢/z woda

4 Pod blatem:
- szafka instalacyjna o szerokosci 600 mm

stot laboratoryjny przyscienny ze stanowiskiem do mycia o wymiarach 4700 x 750 x 900 mm
(dt. x gt. x wys.)

1 Blat z ceramiki monolitycznej o grubosci 25
mm

2 Stelaz typu ,A” z profili stalowych o wymiarach
50x30x2mm malowanych proszkowo farbg
epoksydowg

3 Pod blatem szafki:

- 3 x szafka ,,1200” z dwoma drzwiczkami,
dwoma szufladami goérnymi i jedng duzg
szufladq dolng

- 1 x szafka ,500” z 4 szufladami

4 Stanowisko do mycia o szerokosci ,600” mm:
- na dlugosci 600 mm blat z ceramiki
monolitycznej ze zintegrowanym

podniesionym obrzezem ceramicznym

- zlew z ceramiki monolitycznej o wymiarach
wewnetrznych 390 x 390 x 250 mm

- 1 x bateria ¢/z woda

-1 x szafka instalacyjna o szerokosci ,600”
mm

stot laboratoryjny przyscienny o wymiarach 4000 x 600 x 900 mm (di. x gt. x wys.)

1 Blat laminat postforming o grubosci 28 mm
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2 Stelaz typu ,A” z profili stalowych o wymiarach
50x30x2 mm malowanych proszkowo farbg
epoksydowag

3 Pod blatem:
- pétka na catej dtugosci

4 Nad stotem regaty wiszace z 1 potka:
- 4 x regat o wymiarach 1000 x 380 x 650 mm

UWAGA! Wykonawca musi wypetni¢ kolumne pn.: ,Szczegétowy zakres parametréw
technicznych oferowany przez Wpykonawce” poprzez podanie doktadnych oferowanych
parametréw przedmiotu zamodwienia, w sposob jednoznaczny niebudzacy watpliwosci.

Dokument musi by¢ opatrzony przez osobe lub osoby uprawnione do
reprezentowania Wykonawcy kwalifikowanym podpisem elektronicznym Ilub
podpisem zaufanym, lub podpisem osobistym
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