Dostawa i montaz regatdw metalowych jezdnych i stacjonarnych wraz z szynami jezdnymi
do magazynu Zbioréow Ogdlnych (01.02A) oraz regatow stacjonarnych do czytelni,
wypozyczalni i innych pomieszczenn w budynku Biblioteki Uniwersyteckiej we Wroctawiu
przy ul. Joliot-Curie 12

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot Zamodwienia obejmuje dostawe i montaz regatéw metalowych jezdnych
i stacjonarnych wraz z szynami jezdnymi do magazynu Zbioréw Ogéinych
(01.02A) oraz regalow stacjonarnych do czytelni, wypozyczalni i innych
pomieszczen w budynku Biblioteki Uniwersyteckiej we Wrocltawiu przy ul. Joliot-
Curie 12.

Specyfikacja rodzajowo-iloSciowa wraz z czescia graficzng

I. TECHNOLOGIA WYKONANIA REGALOW W MAGAZYNACH

Magazyn (nr pomieszczenia wg projektu budowlanego: 01.02A) znajduje sie na poziomie
-3,90 (poziom wejscia technicznego), w budynku Biblioteki Uniwersyteckiej przy ul. Joliot-
Curie 12 we Wroctawiu.

A. Konstrukcja szyn i sposéb mocowania w podtozu.

Szyny w magazynie 01.02A nalezy zamontowa¢ w przygotowanych juz kanatach.

1. Szyny wykonane w catosci ze stali walcowanej na gorgco, oraz zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez ocynkowanie.

2. Minimalne wymiary szyn: szerokos¢ 60 mm, wysokos¢ 15 mm. Profil w ktérym
umieszczony jest tancuch oraz profil zabezpieczenia przeciw wywrotnego nie mogq
integralng czescig szyny. Wyklucza sie jakiekolwiek spawy czy zgrzewy faczace szyne
z innymi elementami.

3. Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia powinna zagwarantowac catkowite poziome
ich potozenie - maksymalna tolerancja £1 mm na metr szyny. Szyny nie moga sie
uginac¢ pod ciezarem regatow.

4. Wymagane s dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny jezdne. Szyny
prowadzace powinny posiada¢ odpowiednie wyprofilowanie biezni do prowadzenia kota
odpowiadajace wklestej powierzchni wierica kota prowadzacego. Szyny jezdne powinny
by¢ ptaskie.

5. Wzdluz skrajnych szyn w regatach o df. powyzej 6 metrow powinny przebiegac
tancuchy do prowadzenia napedowych kot zebatych (2 komplety). W regatach
krétszych tancuch powinien przebiega¢ wzdtuz jednej ze sSrodkowych szyn.

6. Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie wozkédw regatdw (prostopadle do szyn)
zewnetrzne szyny muszg by¢ szynami prowadzacymi posiadajacymi co najmniej 2
rowki utrzymujgce prawidtowy tor jazdy regatu. Pozostate szyny - jezdne muszag by¢
ptaskie w celu zapewnienia wtasciwego przeniesienia obcigzenia od regatu.

7. W magazynie wykonana jest juz posadzka betonowa o gr. 12 cm z warstwg
zewnetrzng w postaci zywicy epoksydowej (SIKAFLOR 161) naniesionej dwukrotnie
przez malowanie. W celu mozliwosci zlicowania gérnej powierzchni szyny z poziomem
podiogi zostaty w posadzce przygotowane kanaty o szerokosci 30 cm, w ktérych nalezy
zamontowac¢ szyny. Propozycje sposobu montazu szyn w kanatach oraz technologie
uzupetnienia przedstawiono w Zalaczniku nr 6. Kanaty nalezy wypetni¢ wylewkg
betonowg przygotowywang z gotowych mieszanek. Powierzchnie gdérng wykonanej
posadzki nalezy wykonczy¢ zywicg epoksydowa w kolorze wykonanej juz posadzki.

8. W miejscach skrzyzowania instalacji centralnego ogrzewania utozonej w posadzce z
planowanymi miejscami utozenia szyn zamontowane zostalty stalowe ostony
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odcigzajace przewody CO o konstrukcji przedstawionej na Zataczniku nr 7. W zwigzku
z powyzszym kotwienie szyn w tych miejscach moze by¢ niemozliwe.

W wykonanych juz posadzkach rozmieszczone sa takze przewody instalacji
sygnalizacji pozaru budynku. Zeby uniknaé¢ uszkodzenia w/w przewodéow
Wykonawca przez rozpoczeciem montazu szyn bedzie zobowigzany
zlokalizowac¢ trasy specjalistycznymi urzadzeniami.

B. Konstrukcja podstaw jezdnych

1. Podstawy jezdne regatéw powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej.
Podstawy regatéw jezdnych muszg by¢ pomalowane lakierem proszkowym w kolorze
RAL 7035, malowanie powinno odbywaé sie po gieciu blachy, wykonaniu wszystkich
otwordéw technologicznych i elementéw mocujgcych. Wyklucza sie jakiekolwiek spawy
w taczeniach poszczegdlnych elementéw bazy.

2. Podstawy regatdbw muszg by¢ wykonane z dwodch belek gtéwnych oraz belek
poprzecznych. Podstawy muszg by¢ polakierowane od zewnetrznej jak i wewnetrznej
strony.

3. Wymagana wysokos$¢ podstawy: 150-160 mm.

4. Wymagane jest zainstalowanie w podstawach jezdnych elementow konstrukcyjnych
zabezpieczajacych regaty przed wywrdceniem.

5. Przy kazdej podstawie regatu musza wystepowaé odboje dystansowe o ditugosci 50
mm.

6. Dla zachowania wymaganej odlegtosci przechowywanych zbioréw od poziomu posadzki,
wysokos¢ podstawy jezdnej regatu tacznie z dolng potkg regatu powinna wynosic
minimum 180 mm. Nie dopuszcza sie pozostawienia przeswitu pomiedzy podstawg, a
dolng podtka.

7. Ze wzgledu na prawidtowe roztozenie naciskéw kot na szyne, minimalna grubos¢ kot
w podstawach jezdnych powinna wynosi¢ 30 mm.

8. Wymagane sg dwa rodzaje kot - kota jezdne ptaskie, ktdre w potaczeniu z szyng jezdng
ptaska majg zapewnia¢ wtasciwe przeniesienie obcigzen z regatu na szyne oraz kota
prowadzace, posiadajace wyprofilowanie dostosowane do ksztattu szyny prowadzacej,
tak aby zapewni¢ réwnolegty przesuw regatu oraz dodatkowo zabezpieczac regat przed
mozliwoscig zjechania z szyny.

9. Podstawy jezdne osadzone na kotach o $rednicy min. 150 mm i promieniu toczenia
min. 75 mm.

10. Kota wykonane z Zeliwa.

11.Ze wzgledu na trwato$¢ systemu oraz prawidtowy i cichobiezny przesuw, kota
prowadzace jak i jezdne osadzone na watkach za pomocg bezobstugowych tozysk.

12. Wszystkie regaty statyczne (przyscienne i stanowigce integralng cze$¢ systeméw
przesuwnych- przylegajace do nich) osadzone na podstawach nie przesuwnych o
identycznej wysokosci.

13. Regaty statyczne przyscienne z cokotami o wysokosci réwnej bazie regatéw jezdnych
nalezy zakotwi¢ do sciany.

C. Naped

1. Nalezy zastosowa¢ naped tancuchowo-kotowy z odpowiednio dobrang przekfadnig

redukcyjna.

2. Przesuw regatu ma sie odbywac poprzez tréjramienng korbe. Korba ma by¢ wykonana

z metalu o odpowiedniej wytrzymatosci, natomiast sam uchwyt korby, z materiatu,
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ktéry zapobiega poslizgowi dtoni na uchwycie, podczas obrotu korby. Uchwyt powinien
obraca¢ sie niezaleznie od obrotu catej korby. Diugosé¢ ramienia korby powinna
zapewniac bezproblemowg obstuge przez pracownika obstugi.

3. Przeniesienie sity napedu ma nastepowac od korby poprzez przektadnie tancuchowg na
stalowy wat napedowy zakonczony kotem zebatym.

4. Ze wzgledu na duze obcigzenie regatéw naped powinien by¢ przekazywany od korby
poprzez system przektadni na koto zebate zespolone z watkiem napedowym a nastepnie
poprzez watek na koto zebate znajdujace sie w przedniej i tylnej czesci regatu,
zazebiajace sie z tancuchami umieszczonym wzdtuz zewnetrznych (skrajnych) szyn
(dot. regatéw o dtugosci wiekszej niz 6m). Nie dopuszcza sie napedu, w ktérym przesuw
regatu spowodowany jest np. wylacznie sitg tarcia pomiedzy kotem jezdnym Ilub
prowadzacym a szyna.

5. Elementy napedu ocynkowane. Wyklucza sie taczenia elementéw napedu za pomocg
spawania.

D. Konstrukcja scian bocznych i regatéw

1. Wszystkie elementy wykonane blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych

pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze RAL7035.

Sciana boczna regatu powinna by¢ o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkéw

pionowych - w regatach dwustronnych lub dwdch stupkéw pionowych w regatach

jednostronnych, potgczonych u podstawy i u szczytu poziomymi poprzeczkami. Stupki
écianki powinny posiada¢ pionowg perforacje na kazdym stupku pozwalajacy
wprowadzi¢ mocowania utrzymujace potki.

3. Wymagane jest aby zaczepy do pétek wykonane byly z wysokojakosciowej stali

ocynkowanej.

Otwory w Scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdw do potek maja wykluczac

przypadkowe wypadanie zaczepow z otwordw oraz gwarantowac stabilnos$¢ (np. przy

wyjmowaniu potki).

5. W celu dostosowania wysokosci swiatta potek do przechowywanych materiatow, otwory
do zamieszczania zaczepdw potek w Scianie bocznej powinny by¢ rozmieszczone co 20
mm. Nie dopuszcza sie przykrecania pétek do $cian za pomocga $rub lub w inny sposoéb
uniemozliwiajacy tatwg i szybka regulacje rozstawu.

6. W celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sasiednie potki,
wymagane jest zamontowanie stalowego tylnego ogranicznika przesuwu o wysokosci
25-50 mm, mocowanego do tylnej krawedzi poétki z mozliwoscig jego swobodnego
demontazu bez uzycia narzedzi (1 szt. na kazdg poétke uzytkowg w regatach
jednostronnych oraz 1 szt. na kazde 2 pétki uzytkowe w regatach dwustronnych). Tylny
ogranicznik musi spetnia¢ swojg funkcje réwniez w sytuacji, gdy sasiadujace ze sobgq
potki (w regatach dwustronnych) nie sg umieszczone na tej samej wysokosci.

7. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatdbw muszg by¢ one wyposazone

w Srodkowe stezenia krzyzakowe. Nie dopuszcza sie trwatego mocowania stezen. Nie

dopuszcza sie stosowania petnych plecow w regatach.

Regaty od strony czotowej wyposazone w stalowy panel frontowy.

Kazdy panel frontowy wyposazony w jedng (regat jednostronny) lub dwie (regat

dwustronny) tabliczki opisowe formatu A4 z transparentng ostong do zabezpieczenia

kartki opisowej rowniez w formacie A4.

10.Kazda s$ciana boczna do ktérej zamontowany jest stalowy panel frontowy od strony
wewnetrznej wypetniona blachg stalowa, pozostate $ciany boczne otwarte.

11.Regaty przyscienne powinny by¢ kotwione do podioza lub/i do $ciany. Regaty
wolnostojace przy stupach powinny by¢ do nich zakotwione.

12. Wszystkie regalty wolnostojgce powinny by¢ sprzezone ze sobg elementem

N
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13.

14.

15.

16.

poprowadzonym ponad pétka kryjaca.

Kazdy regat stacjonarny (oprécz tych umiejscowionych w przestrzeniach
miedzystupowych) od strony komunikacji wyposazony bedzie w jeden panel boczny oraz
tabliczke lub tabliczki (w przypadku regatéw dwustronnych) opisowe A4 jak w p. 9.
Kazdy regat przesuwny powinien by¢ wyposazony w blokade przesuwu. Dodatkowo
jeden regat z kazdego bloku musi by¢ wyposazony w zamek na klucz.

Blokada powinna dziata¢ w sposéb ciggty tj. bez koniecznosci ,wyszukiwania” punktu
blokujacego.

Poszczegdlne regaty sktadac sie bedg z modutdw. Moduty sasiadujgce ze sobg w regale
beda miaty wspdlne Sciany.

. Konstrukcja pétek

Potki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem
proszkowym w kolorze RAL7035.

Lakierowanie poétek ma odbywa¢ sie po wykonaniu wszystkich otworow
technologicznych i otworéw do mocowania potek i po gieciu pétek.

Wymagana grubos¢ potki wynosi 30-35 mm, dtuzsza krawedZ pétki powinna by¢ zagieta
co najmniej trzykrotnie a krétsza krawedz, co najmniej dwukrotnie pod katem prostym.
Zagiete od spodu pétki nachodzace na siebie krawedzie muszg by¢ potgczone ze sobg w
sposob trwaty. Nie dopuszcza sie zgrzewu lub spawu jako sposobu fgczenia krawedzi.
Przewidywane obcigzenie pétek: gt. 250 mm i 300 mm- min. 100 kg; gt. 450 mm- min
200 kg. o ile w dodatkowych wymaganiach szczegdétowych nie stwierdzono inaczej.
Regulacja zaczepéw ma odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wtozenie
zaczepu w odpowiedni otwdr w Scianie bocznej. Zaczep po wiozeniu w otwdr w Scianie
bocznej i po zatozeniu potki nie moze wystawaé poza obrys poétki i $ciany bocznej
regatu.

. Konstrukcja $ciany bocznej i zaczepu musi pozwala¢ na niezalezne mocowanie

zaczepOw po obu stronach $ciany bocznej regatu.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatow pétki nie
mogaq posiadac ostrych krawedzi i kantow.

Wszystkie regaty wyposazone w poétke kryjacg nie stanowigcq elementu
konstrukcyjnego regatu.

Wszystkie poétki kryjace perforowane o stopniu perforacji 15-40 %.

. Struktura poszczegélnych regatéow

Regaty w magazynach nr 01.02A bedg sktadaty sie z modutéw. Nalezy je skonstruowac
na podstawie rysunkéw stanowigcych Zataczniki nr 2a, 2b, 2c i 2d do Opisu
Przedmiotu Zamowienia oraz zestawienia stanowigcego Zalacznik nr 4 do Opisu
Przedmiotu Zamdwienia.

Moduty tworzace jeden regat bedg miaty wspdlne Sciany boczne.

. Wyposazenie regatéw na ptyty CD

Szuflady powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem
proszkowym w kolorze RAL7035.

Stojaki na ptyty powinny by¢ wykonane z drutu stalowego ocynkowanego malowanego
lakierem proszkowym w kolorze RAL7035. Stojaki muszg dawa¢ mozliwos$¢ pochylenia
ptyty celem zobaczenia opisu ptyty znajdujacej sie za nia.

Lakierowanie elementdow ma odbywaé sie po wykonaniu wszystkich otwordow
technologicznych oraz po ich gieciu.

W szufladach przechowywane beda ptyty w pudetkach plastikowych grubosci 5 mm.
Przewiduje sie montaz dwoch rodzajow szuflad: dwurzedowe i trzyrzedowe. W kazdym
rzedzie ma sie miescic¢ 22 szt. ptyt CD.
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5. Wysokos$¢ uzytkowa szuflad ok. 155 mm, wysokos$¢ catkowita szuflad: ok. 163 mm.

6. Glebokos¢ uzytkowa szuflad ok. 505 mm.

7. Szerokos¢ catkowita szuflady dwurzedowej: ok. 390 mm., szerokos¢ catkowita szuflady
trzyrzedowej: ok. 500 mm.

8. W modutach o szerokosci ok. 1000 mm nalezy zamontowac¢ 2 szuflady trzyrzedowe na
jednym poziomie.

9. W regatach nalezy zamontowac szuflady w 13 poziomach.

10.Kazda szuflada bedzie wyposazona na panelu przednim kieszonke opisowg z
przezroczystego tworzywa umozliwiajacq wtozenie kartki opisowej z wymiarach min.
50 x 100 mm.

11.Po zrealizowaniu petnego wysuwu szuflady nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich
zmagazynowanych w danej szufladzie ptyt.

12.Przy konstruowaniu szuflad nalezy zastosowac rozwigzania funkcjonalnie i wizualnie
robwnowazne do wykonanych wczesniej szuflad w magazynie nr 1.31. Zdjecia
zamontowanych wczesniej szuflad pokazano na Zataczniku nr 5.

G. Wyposazenie dodatkowe

1. Listwa opisowa z transparentnego tworzywa, z kieszenig do umieszczania opisu na
kazdg poétke. Listwa diugosci 18-25 cm i wysokosci 30-35 mm (wysokos¢ listwy
opisowej nie moze by¢ wieksza niz grubos$¢ poétki), z mozliwoscig montazu w dowolnym
miejscu do grzbietu potki. Wyklucza sie listwy przyklejane lub doczepiane za pomocq
magnesu. Listwa musi doktadnie przylega¢ do krawedzi pétki.

2. Boczne ograniczniki przesuwu (wys. 80 - 110 mm) wykonane z blachy, =z
usztywniajacymi wygieciami wzdtuz diuzszych (poziomych) krawedzi, z mozliwoscig
zawieszania na Scianie bocznej co 20 mm po obu stronach kazdej potki, dostosowany
do szerokosci potki w ilosci:

a) dla poétek o gtebokosci 250 mm - po jednym ograniczniku na kazdym ich koncu,
czyli ilos¢ potek x 2;

b) dla pdtek o gtebokosci 300 mm i 450 mm po dwa ogranicznik na kazdym ich koncu,
czyli ilos¢ pdélek x 4, jeden zamontowany tuz nad pétkg a drugi na wysokosci ok. 12
przeswitu pomiedzy pétkami, co pozwoli uchroni¢ zbiory przed uszkodzeniami
wynikajacymi z ich wysuwania sie z pétek, tamaniem sie fascykut itp.

3. Podwieszane oddzielacz o dtugosci ok. 75% przeswitu, wykonany ze stalowego preta
gtadkiego ocynkowanego w ksztatcie litery ,U” lub "sopla lodu" zwezajacego sie od
gory ku dotowi, zakonczony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem
sztucznym. Element z tworzywa sztucznego powinien na sztywno wchodzi¢ pomiedzy
zagietg od spodu pétki krawedz a spdéd potki, gwarantujgc sztywnos¢ i stabilnosé
oddzielacza. Wolny koniec oddzielacza pod obcigzeniem nie moze sie odchylic¢
wiecej niz 1 cm. Nalezy dostarczy¢ oddzielacze w ilosci:

» wszystkich najnizszych potkach o gtebokosci 250 mm;
* 80 % ilosci potek o gtebokosci 300 mm;
* 90 % ilosci potek o gtebokosci 450 mm;

4. Suwany oddzielacz z obejma na przednig krawedz potki wykonany z blachy o
wymiarach 200-220 mm (nie mniej niz 60% wysokosci przeswitu)- wysokos¢, 200 mm
gtebokos$¢ (nie mniej niz 70 % gtebokosci potki) w ilosci 80 % wszystkich poétek;

H. Dodatkowe wymagania szczegétowe

1. Obcigzenie dla poétek:
- 200 mm, 300 mm - 100 kg;
- 450 mm - 200 kg;

2. Wymiary modutow:
- wysokos¢ +/- 20 mm w stosunku do wymiarow na Zalacznikach nr 3a, 3b, 3ci 3d
do Opisu Przedmiotu Zamoéwienia;
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- gtebokos¢ jak na Zatacznikach nr 3a, 3b, 3c i 3d do Opisu Przedmiotu
Zamoéwienia;
- dtugos$¢ jak na Zatacznikach nr 3a, 3b, 3c i 3d do Opisu Przedmiotu
ZamoOwienia;
- przeswit netto na Zalacznikach nr 3a, 3b, 3c i 3d do Opisu Przedmiotu
Zamoéwienia.
F42- moduty dwustronne na podstawie jezdnej o szerokosci ok. 1000 mm i gtebokosci
2x ok. 510 mm (umozliwiajacej montaz szuflad po obu stronach) i wysokosci
umozliwiajacej zamontowanie 15 rzedow szuflad. Od géry przykryte pétkami
kryjacacymi perforowanymi o stopniu perforacji 15-40 %.
F43- moduty jednostronne na cokole o wysokosci podstawy jezdnej o szerokosci ok.
1000 mm i gtebokosci ok. 510 mm (umozliwiajagcej montaz szuflad stronach) i
wysokos$ci umozliwiajgcej zamontowanie 15 rzedéw szuflad. Od gory przykryte pétkami
kryjacacymi perforowanymi o stopniu perforacji 15-40 %. W regale zamontowac Sciane
tylna.

1. Dodatl - 51

1. Elementy metalowe regatéw takie jak podstawy jezdne, Sciany boczne, $ciany tylne,
potki, panele frontowe, szuflady, boczne i tylne ograniczniki przesuwu wykonane z
ocynkowanych blach stalowych wedtug minimalna warstwa cynku 100 g/m?.

2. Wszystkie elementy metalowe regatéw powinny by¢ ocynkowane i malowane lakierem
proszkowym po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i gieciu.

3. kaczenie elementéw metalowych za pomoca zagie¢, zacisku, $rub, nitow itp. Wyklucza
sie wszelkie spawy lub zgrzewy (ze wzgledu na ocynkowang powierzchnie elementéw
metalowych).

4. Kolor — RAL 7035.

5. Kazdy oferent powinien przedstawi¢ typ oferowanych regatéw (nazwe + producent)
oraz dotaczy¢ foldery z informacjami technicznymi dotyczacymi proponowanych
zestawow.

6. Oferowane regaty i ich producenci muszg posiadac:

» atest klasyfikacji ogniowej kwalifikujgcy wyréb jako niepalny;

» atest higieniczny;

*» Badania statyczne pétek wystawione przez uprawniong do tego instytucje;

co Wykonawcy potwierdza poprzez przekazanie stosownych dokumentéw
potwierdzajacych spetnienie w/w wymagan przed podpisaniem umowy.

7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do weryfikacji zgodnosci parametréw zainstalowanych
regatdow z wymaganiami z SIWZ.

(5]

. INNE OBOWIAZKI WYKONAWCY

1. W wykonanych juz posadzkach rozmieszczone sq takze przewody instalacji
sygnalizacji pozaru budynku. Zeby uniknaé¢ uszkodzenia w/w przewodéow
Wykonawca przez rozpoczeciem montazu szyn bedzie zobowigzany
zlokalizowac trasy specjalistycznymi urzadzeniami.

2. Na czas prac montazowych w magazynach wykonawca zabezpieczy czujki
systemy sygnalizacji pozaru przed zakurzeniem oraz przed przypadkowym
wznieceniem alarmu pozarowego. W przypadku nieuzasadnionego przyjazdu
strazy pozarnej spowodowanego prowadzonymi robotami montazowymi
wykonawca zostanie obciazony wszelkimi kosztami zwiazanymi z takim
zdarzeniem. Do koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego wykonawca
zalaczy odpowiednie protokoly z badan potwierdzajacych pelna sprawnosc¢
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systemu SAP w magazynach, gdzie prowadzony byt montaz. Jezeli
ktérekolwiek z czujek ulegnie uszkodzeniu wykonawca wymieni jq identyczna
na wiasny koszt.
3. Przed rozpoczeciem produkcji wykonawca w trakcie wizji lokalnej sprawdzi
wszystkie istotne wymiary w poszczegélnych magazynach.

II. TECHNOLOGIA WYKONANIA REGALOW DO WYPOZYCZALNI, CZYTELNI I
INNYCH POMIESZCZEN

Wypozyczalnia (nr pomieszczenia wg projektu budowlanego: 2.08) znajduje sie na
poziomie +3,90, Czytelnie Ogdlna i Slaska (nr pomieszczen wg projektu budowlanego:
4.05 A-C i 4.06 A-B) znajdujq sie na poziomie +11,70, a inne pomieszczenia (nr
pomieszczen wg projektu budowlanego: 01.46, 01.18, 3.02, 3.06 4.13, 4.30, 4.31 i 4.54)
znajduja sie na poziomach -3,90, +3,90, +7,80 i +11,70 w budynku Biblioteki
Uniwersyteckiej przy ul. Joliot-Curie 12 we Wroctawiu.

A. Konstrukcja $cian bocznych i tylnych regatéw

1. Wszystkie elementy wykonane blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych
pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze RAL7035.

2. Sciana boczna regatu powinna byé o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkéw
pionowych - w regatach dwustronnych lub dwéch stupkéw pionowych w regatach
jednostronnych, potaczonych u podstawy i u szczytu poziomymi poprzeczkami. Stupki
Scianki powinny posiada¢ pionowg perforacje na kazdym stupku pozwalajacq
wprowadzi¢ mocowania utrzymujace poétki. Wykonczenie stupkdédw konstrukcyjnych
powinno by¢ gtadkie. Nie dopuszcza sie pozostawienia zadnych ostrych krawedzi.

3. Wymagane jest aby zaczepy do podtek wykonane byty z wysokojakosciowej stali
ocynkowanej.

4. Otwory w $cianie bocznej oraz konstrukcja zaczepow do potek majg wykluczac
przypadkowe wypadanie zaczepow z otwordw oraz gwarantowac stabilno$¢ (np. przy
wyjmowaniu poftki).

5. W celu dostosowania wysokosci swiatta potek do przechowywanych materiatéw, otwory
do zamieszczania zaczepdw potek w Scianie bocznej powinny by¢ rozmieszczone co 20
mm. Nie dopuszcza sie przykrecania potek do $cian za pomocg $rub lub w inny sposéb
uniemozliwiajacy tatwg i szybka regulacje rozstawu.

6. W celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sasiednie potki,
wymagane jest zamontowanie stalowego tylnego ogranicznika przesuwu o wysokosci
25-50 mm, mocowanego do tylnej krawedzi potki z mozliwoscig jego swobodnego
demontazu bez uzycia narzedzi (1 szt. na kazdg potke uzytkowg w regatach
jednostronnych oraz 1 szt. na kazde 2 pétki uzytkowe w regatach dwustronnych). Tylny
ogranicznik musi spetnia¢ swojg funkcje réwniez w sytuacji, gdy sasiadujgce ze sobq
potki (w regatach dwustronnych) nie sg umieszczone na tej samej wysokosci.

7. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatdow muszg by¢ one wyposazone
w $rodkowe stezenia krzyzakowe. Nie dopuszcza sie trwatego mocowania stezen. Nie
dopuszcza sie stosowania petnych plecow w regatach.

8. Regaty od strony czotowej wyposazone w panel frontowy stalowy lub w catosci z ptyty
meblowej melaminowanej gr. 18 mm w dekorze H1521 ST15 Klon Miodowy firmy
EGGER (zastosowanym w blatach stotow znajdujacych sie juz w budynku biblioteki
Uniwersyteckiej) lub innym wizualnie rdwnowaznym Ilub w panel metalowy lub bez
panelu). Widoczne krawedzie boczne ptyty meblowej nalezy wykonczy¢ obrzezem PVC
grubosci 2mm w kolorze ptyty. Nalezy zastosowac rozwigzanie wizualnie rownowazne
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10.

11.

12.
13.

14.

do wykonanego wczesniej w Magazynach Wolnego Dostepu. Zdjecie przyktadowego
panelu pokazano na Zataczniku nr 9. Informacje dotyczace ilosci i typu panelu
frontowego podano w Zataczniku nr 8.

Dodatkowo Wykonawca wymieni stalowe panele boczne i z plexi w regatach
znajdujacych sie w czytelni czasopism na poziomie +7,80 oraz w czytelni Oddziatu
Informacji Naukowej na poz. +7,80 na wykonane z ptyty meblowej melaminowanej w
dekorze H1521 ST15 Klon Miodowy firmy EGGER (zastosowanym w blatach stotéw
znajdujacych sie juz w budynku biblioteki Uniwersyteckiej)w ilosciach:

» 40 szt. o wymiarach ok. 1,32mx0,75m- ptyta o gr. 10 mm;

» 9 szt. o wymiarach ok. 2,19x0,70m- ptyta o gr. 18 mm);

» 5 szt. o wymiarach ok. 2,19x0,35m- ptyta o gr. 18 mm);

= 21 szt. o wymiarach ok. 2,15x0,70m- ptyta o gr. 18 mm.

Ze wzgledu na fakt, ze w/w panele majg by¢ dopasowane idealnie do uzywanych juz
regatéw, Wykonawca przez rozpoczeciem produkcji dokona szczegdtowych pomiardow i
na tej bazie przystapi do produkgji.

Nalezy zastosowaé rozwigzanie wizualnie réwnowazne do wykonanego wczesniej w
Magazynach Wolnego Dostepu. Zdjecie przyktadowego panelu pokazano na
Zataczniku nr 9.

Kazdy panel frontowy wyposazony w jedng (regat jednostronny) lub dwie (regat
dwustronny) metalowe tabliczki opisowe formatu A4 mocowane za pomocg piankowej
tasmy dwustronnej z transparentng ostong do zabezpieczenia kartki opisowej réwniez
w formacie A4.

Kazda séciana boczna do ktdérej zamontowany jest panel frontowy od strony
wewnetrznej wypetniona blachg stalowa, pozostate sciany boczne otwarte.

Regaty przyscienne powinny by¢ kotwione do podtoza lub/i do Sciany.

Wszystkie widoczne zewnetrzne Sciany boczne regatéw wolnostojacych wyposazone w
panele frontowe i tabliczki opisowe A4 jak w p. 9.

Sciana tylna musi byé wykonana z elementéw typu kasetonowego z blachy
ocynkowanej. Niedopuszczalne jest wykonanie Sciany tylnej z prostego arkusza blachy

B. Konstrukcja pétek

1.

2.

Potki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem
proszkowym w kolorze RAL7035.

Lakierowanie pétek ma odbywa¢ sie po wykonaniu wszystkich otworéw
technologicznych i otworéw do mocowania pétek i po gieciu potek.

Wymagana grubos¢ potki wynosi 30 mm (+/- 5 mm), dtuzsza krawedz pétki powinna
by¢ zagieta co najmniej trzykrotnie a krotsza krawedz, co najmniej dwukrotnie pod
katem prostym. Zagiete od spodu pdétki nachodzace na siebie krawedzie muszg byc¢
pofgczone ze sobg w sposdb trwaty. Nie dopuszcza sie zgrzewu lub spawu jako sposobu
tgczenia krawedzi.

Nos$nos¢ potek:

- 300 mm, 330 mm - 100 kg;

- 500 mm, 520 mm, 600 mm - 200 kg;.

Regulacja zaczepdéw ma odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wtozenie
zaczepu w odpowiedni otwdr w $cianie bocznej. Zaczep po wiozeniu w otwoér w Scianie
bocznej i po zatozeniu potki nie moze wystawa¢ poza obrys poétki i Sciany bocznej
regatu.

Widoczne krawedzie pétek wytworzone w wyniku zblizenia do siebie krawedzi blachy
muszg by¢ spasowane w taki sposéb, aby powstata szczelina byta rdwna na catej
wysokosci i nie wieksza niz 0,5 mm.

Konstrukcja $ciany bocznej i zaczepu musi pozwala¢ na niezalezne mocowanie
zaczepOw po obu stronach $ciany bocznej regatu.
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8.

9.

10.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatow pétki nie
mogg posiadac ostrych krawedzi i kantéw.

Wszystkie regaty wyposazone w potke kryjacaq nie stanowigcg elementu
konstrukcyjnego regatu.

Wszystkie potki kryjace perforowane o stopniu perforacji 15-40 % z wyjatkiem regatéw
4.05C, 4.06D i 4.06E w czytelniach Ogdlnej i Slaskiej, ktére przykryte beda identyczng
ptyta meblowg, z ktérej wykonywane bedg panele boczne.

C. Wyposazenie regatéw na ptyty CD

1.

2.

10.

11.

12.

Szuflady powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem
proszkowym w kolorze RAL7035.

Stojaki na ptyty powinny by¢ wykonane z drutu stalowego ocynkowanego malowanego
lakierem proszkowym w kolorze RAL7035. Stojaki muszg dawac¢ mozliwos¢ pochylenia
ptyty celem zobaczenia opisu ptyty znajdujacej sie za nia.

Lakierowanie elementdow ma odbywac¢ sie po wykonaniu wszystkich otwordow
technologicznych oraz po ich gieciu.

W szufladach przechowywane bedg ptyty w pudetkach plastikowych grubosci 5 mm.
Przewiduje sie montaz dwoch rodzajow szuflad: dwurzedowe i trzyrzedowe. W kazdym
rzedzie ma sie miescic¢ 22 szt. ptyt CD.

Wysokos$¢ uzytkowa szuflad ok. 155 mm, wysokos$¢ catkowita szuflad: ok. 163 mm.
Glebokos¢ uzytkowa szuflad ok. 505 mm.

Szerokos¢ catkowita szuflady dwurzedowej: ok. 390 mm., szerokos$¢ catkowita szuflady
trzyrzedowej: ok. 500 mm.

W modutach o szerokosci ok. 1000 mm nalezy zamontowac 2 szuflady trzyrzedowe na
Szuflady w regale nr 4.06C i 4.06D zamykane na zamek patentowy na klucz.
Dostarczy¢ trzy komplety kluczy.

Kazda szuflada bedzie wyposazona na panelu przednim kieszonke opisowg z
przezroczystego tworzywa umozliwiajgcg wiozenie kartki opisowej z wymiarach min.
50 x 100 mm.

Po zrealizowaniu petnego wysuwu szuflady nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich
zmagazynowanych w danej szufladzie ptyt.

Przy konstruowaniu szuflad nalezy zastosowac rozwigzania funkcjonalnie i wizualnie
rownowazne do wykonanych wczesniej szuflad w magazynie nr 1.31. Zdjecia
zamontowanych wczesniej szuflad pokazano na Zataczniku nr 5.

D. Wyposazenie dodatkowe

1.

Boczne ograniczniki przesuwu (wys. 80 - 110 mm) wykonane z blachy, z
usztywniajgcymi wygieciami wzdtuz diuzszych (poziomych) krawedzi, z mozliwoscig
zawieszania na Scianie bocznej co 20 mm po jednym po obu stronach kazdej poétki.
Podwieszane oddzielacz o diugosci ok. 75% przeswitu, wykonany ze stalowego preta
gtadkiego ocynkowanego w ksztatcie litery ,U” lub "sopla lodu" zwezajacego sie od
gory ku dotowi, zakonczony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem
sztucznym. Element z tworzywa sztucznego powinien na sztywno wchodzi¢ pomiedzy
zagietg od spodu potki krawedz a spdéd potki, gwarantujgc sztywnosc¢ i stabilnosc
oddzielacza. Wolny koniec oddzielacza pod obcigzeniem nie moze sie odchyli¢
wiecej niz 1 cm. Nalezy dostarczy¢ w ilosci odpowiadajacej 80% potek.

Suwany oddzielacz z obejma na przednig krawedz pétki wykonany z blachy o
wymiarach 200-220 mm (nie mniej niz 60% wysokosci przeswitu)- wysokos¢, 200 mm
gtebokos$¢ (nie mniej niz 70 % gtebokosci potki) w ilosci 80 % wszystkich poétek;

Listwa opisowa w catosci z transparentnego tworzywa, z kieszenig do umieszczania
opisu na kazdg potke. Listwa dtugoséci 18-25 cm i wysokosci 30 mm (+/- 5 mm)
(wysokos¢ listwy opisowej nie moze byc¢ wieksza niz grubos$¢ pétki), z mozliwoscig
montazu w dowolnym miejscu do grzbietu potki. Wyklucza sie listwy przyklejane lub
doczepiane za pomocg magnesu.
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D. Dodatkowe wymagania

1. Wysokos$¢ i dlugos¢ regatow, glebokos¢ i ilos¢ potek, wysokos¢ i ilosc
przeswitéw wg Zatacznika nr 8.

2. Regaly 3.06B, 4.06C i 4.06D na czesciowo wyposazone beda w szuflady na
ptyty CD wg opisu z czesci dotyczacej regatéw w magazynach. Dodatkowo
szuflady w regatach 4.06C i 4.06D beda zamykane kluczykiem na centrainy
zamek.

3. Wysokos¢ i dlugos¢ regatéw, glebokosé¢ i ilos¢ potek, wysokos¢ i ilosé
przeswitow wg Zalacznika nr 3 do Opisu Przedmiotu Zamdéwienia.

4. Cokolik zabezpieczajacy przestrzen pomiedzy podlozem a pierwsza najnizszg
potka regatu (podstawa regatu) o wysokosci 150 mm (+/- 10 mm).

5. Sciana boczna musi przylegaé do pétki tak, aby uniemozliwié wsuniecie sie
miedzy poétke a boczna $ciane kartek/cienkich wydawnictw.

6. Wszystkie elementy metalowe regatéw wykonane z ocynkowanych blach stalowych o
minimalnej warstwie cynku 100 g/m?.

7. Sciana boczna musi przylega¢ do pétki tak, aby uniemozliwi¢ wsuniecie sie miedzy
potke a boczng Sciane kartek/cienkich wydawnictw

8. Wszystkie elementy metalowe powinny by¢é malowane lakierem proszkowym po
wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i gieciu.

9. taczenie elementéw metalowych za pomoca zagieé, zacisku, $rub, nitéw itp. Wyklucza
sie wszelkie spawy lub zgrzewy (ze wzgledu na ocynkowang powierzchnie elementow
metalowych).

10. Kolor - RAL 7035.

11.Kazdy oferent powinien przedstawi¢ typ oferowanych regatéw (nazwe + producent)
oraz dotaczy¢ foldery z informacjami technicznymi dotyczacymi proponowanych
zestawow.

12. Oferowane regaty i ich producenci muszg posiadac:

o atest klasyfikacji ogniowej kwalifikujacy wyrdb jako niepalny (oprdécz elementow
wykonanych z ptyty meblowej);

o atest higieniczny;

o badania statyczne pdétek wystawione przez uprawniong do tego instytucje;

co Wykonawcy potwierdza poprzez przekazanie stosownych dokumentéw
potwierdzajacych spetnienie w/w wymagan przed podpisaniem umowy.

13. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do weryfikacji zgodnosci parametréw zainstalowanych

regatdéw z wymaganiami z SIWZ.
III. TECHNOLOGIA WYKONANIA STOJAKOW NA MAPY

Stojaki stalowe na mapy do pomieszczenia 2.36B o wymiarach zewnetrznych 50x40 cm
(+/-2 mm) (wymiar oczka ok. 10x10 cm- czyli 20 oczek w jednym stojaku). Konstrukcja
(rama) z profilu zamknietego 10x10, oczka utworzone z preta fi 8. Stupki o wysokosci 80
cm. Gorna rama 70 cm od podtogi, dolna rama 20 cm. Na wysokoséci 10 cm od podtogi
nalezy przewidzie¢ poziomg blache, na ktdrej opiera¢ sie bedg mapy. Wszystkie elementy
konstrukcyjne spawane. Cato$¢ lakierowana proszkowo w kolorze RAL 7035. Od spodu
stupki zakonczone stopkami z tworzywa sztucznego o odpowiedniej twardosci. Wszystkie
elementy sktadowe stojakéw tgczone bedg za pomocg spawania. Od géry stupki zaslepione
zaslepkami z tworzywa sztucznego. Lakierowanie stojakdéw odbywac¢ sie bedzie po
pofgczeniu wszystkich elementéw. Przyktadowy stojak na mapy uzywany obecnie przez
pracownikéw biblioteki przedstawiono na Zalaczniku nr 10. Dostarczone stojaki powinny
by¢ wykonanie na jego wzor. Nalezy dostarczy¢ 15 stojakow.
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IV. TECHNOLOGIA SZAF NA KARTY KATALOGOWE

Szafa pozwala na uporzadkowanie i usystematyzowanie ksiegozbiorow w kazdej bibliotece.
Wyposazona bedzie w estetyczne wyjmowane szuflady, z przezroczystym frontem z pleksi
gr. min. 8 mm, na prowadnicach rolkowych, przystosowanych do skatalogowania kart o
gtebokosci ok 47 cm. W potowie dtugosci przewidzie¢ scianke posrednig. Na czesci kazdego
frontu naklejona zostanie folia w kolorze ustalonym z Zamawiajacym z miejscu
odpowiadajacym zamontowanej szufladzie. Konstrukcja szuflady i front beda potgczone
mechanicznie. Ilos$¢ szuflad i wymiary kart katalogowych wg Zatacznika nr 17 do Opisu
Przedmiotu Zamdwienia. Szerokos¢ szuflad bedzie ok. 5 mm wieksza niz szerokos$¢ karty
katalogowej. Wysokos¢ wnetrza szuflady bedzie zblizona do wysokosci karty katalogowej.
Szerokos$¢ frontu bedzie tak dobrana, aby przy wiozonych szufladach szczeliny pomiedzy
pionami byty rowne i nie wieksze niz 3 mm. Wysokos¢ frontu szuflad bedzie wyzsza od
gtebokosci szuflad o 5 cm i dopasowana do obecnie uzywanych. Pozioma szczelina
pomiedzy frontami zsunietych szuflad bedg réwne sobie oraz szczelinom pionowym i nie
wieksze niz 3 mm Zabezpieczenie przed wyjmowaniem kart pretem wktadanym przez front
szuflady zamontowac¢ tam, gdzie wskazano w Zataczniku nr 17 do Opisu Przedmiotu
Zamowienia. Wysokos$¢ montazu preta ustali Wykonawca w trakcie wizji lokalnej. Korpus
blokéw wykonany z blachy stalowej gr. 1,0mm malowany farbg proszkowg, wyttumiony
watg mineralng, pokrywa ptaszcz z stalowej malowanej w kolorze RAL7035. Ustawiona na
podstawie z profilu zamknietego 40 x 40mm z regulacjq wysokosci, rowniez stalowych
malowanych w kolorze RAL7035. Na dole kazdego bloku szuflad zamontowaé nalezy dwie
pétki obok siebie niezaleznie wysuwane z ptyty meblowej melaminowanej gr. 18 mm w
dekorze H1521 ST15 Klon Miodowy firmy EGGER lub innym wizualnie réwnowaznym z
obrzezami oklejonymi tasmg PVC gr. 2mm na prowadnicach kulkowych. Bloki sktadowe
szaf beda ustawione na stojakach z profili zamknietych min 60x40mm 2z szescioma
elementami pionowymi i poziomymi dobranymi do ciezaru szaf o tak dobranej wysokosci,
aby wysoko$¢ poszczegdlnych modutdw na stojakach miata 170 cm. Na kazdym froncie
zamontowac szyld na opis.

UWAGA!!! Przed rozpoczeciem produkcji wykonawca dokona szczegoétowej wizji
lokalnej celem pomierzenia obecnie uzywanych szaf na karty kartotekowe.
Dopiero na podstawie dokonanych szczegétowych pomiarow wykonawca bedzie
moégt rozpocza¢ produkcje szaf na karty katalogowe. Przed rozpoczeciem
produkcji Wykonawca ustali detale i przekaze celem akceptacji dokumentacje
warsztatowa szaf. Przyktadowe szafy kartotekowe przedstawiono na Zataczniku nr 11.

V. TECHNOLOGIA WYKONANIA WOzZKOW BIBLIOTECZNYCH

1. wdzki metalowe, lakierowane proszkowo, 3- potkowe o dwdch bokach zabezpieczonych
drabinkg, wys. wézka ~120 cm, szer. 45 cm, dt. 74 cm, przeswit pomiedzy potkami -
40 cm, dolna pdlka zamocowana na state, 2 gdrne pétki ruchome z mozliwoscig
regulowania przeswitow co 4 -5 cm, nosno$¢ poétek do 80 kg, kota gumowane o
érednicy do 15 - 20 cm, na tozyskach kulkowych, 2 state i 2 skretne, hamulec i
ochraniacze na stopy po stronie kot skretnych - 10 szt., (TYP 1),

2. wodzki metalowe, lakierowane proszkowo, 3- pétkowe o dwoch bokach zabezpieczonych
drabinkg, wys. wézka ~120 cm, szer. 45 cm, dt. 74 cm, przeswit pomiedzy potkami -
40 cm, dolna pdélka zamocowana na state, 2 gdérne poétki ruchome z mozliwoscig
regulowania przeswitow co 4 -5 cm, nosno$¢ poétek do 80 kg, kota gumowane o
$rednicy do 15 - 20 cm, na tozyskach kulkowych, 4 skretne, jedna para kot
wyposazone w hamulec i ochraniacze na stopy - 16 szt., dolna potka przymocowana
na state bez mozliwosci wyjmowania (TYP 1),

3. wozki biblioteczne do odktadania wykorzystywanych przez uzytkownikéw ksigzek i prac
transportowych 3-potkowe- wymiary wézka: 105 cm x 34 cm x 110 cm (df. x szer. x
wys.), konstrukcja wozka: stalowa, spawana, lakierowana proszkowo, kota: dwa state i
dwa skretne z hamulcem totalnym, na tozyskach kulkowych, o $rednicy 15 - 20 cm,
bieznia kauczukowa, 3 potki: di. 88,5 cm x szer. 30 cm ustawione sg pod katem 5°
odlegtos¢ miedzy potkami ok. 29,5 cm, nosnos$¢ wozka bibliotecznego: 200 kg - 20
szt. (TYP 2),
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4. wozki biblioteczne do odkfadania wykorzystywanych przez uzytkownikéw ksigzek i prac
transportowych 2-pétkowe - wymiary wézka: 90cm x 80cm x 33cm (wys. x dt. x
szer.), potki: 290 x 260 mm (wys. x gt.) ustawione pod katem 5°, konstrukcja stalowa,
spawana, lakierowana proszkowo, kota dwa state i dwa skretne, jedno z hamulcem
totalnym, tozyska kulkowe, bieznia kauczukowa, $rednica kot : 15 - 20 cm, nosnosé
wozka : 150 kg — 20 szt. (TYP 3),

5. metalowy wodzek biblioteczny- wymiary wézka 950 x 750 x 450(wys. x df. x szer.),
konstrukcja : stalowa, spawana, lakierowana proszkowo, odlegtos¢ miedzy pétkami
wynosi 365 mm., 1 pdlka ruchoma, kota: 4 skretne, w tym 2 z hamulcem totalnym,
bieznia szara nierysujaca, srednica kot :15 - 20 cm - 13 szt. (TYP 4),

VI. TECHNOLOGIA WYKONANIA SZAF SOCJALNYCH

A. 10-skrytkowa metalowa szafa socjalna bhp malowana w kolorze RAL7035 (korpus i) i
w kolorze ciemnym szarym RAL 7016 (drzwiczki). Wymiary szafy: 1800x600x500mm
(wys.xszerxgt.). Kazda komora wyposazona bedzie w samoprzylepny plastikowy
wizytownik. Nalezy dostarczy¢ 1 szafe.

Drzwi poszczegolnych z perforacja o nowoczesnym designie. Wszystkie elementy szafy
wykonane z blachy 0,5 mm. Zamek cylindryczny zamykany w 1 punkcie. Nalezy
dostarczy¢ po trzy komplety kluczy. Przyktadowa szafe 10-skrytkowgq przedstawiono na
Zataczniku nr 13.

B. SZAFA METALOWA ZE SCHOWKIEM NA AKTA I DOKUMENTY Malowana w kolorze
RAL7035. Stabilna budowa. Wykonana z blachy stalowej o grubosci 0,6 mm. Pojemnosc¢:
okoto 60 segregatorow. W zestawie regulowane, przestawne pétki. Udzwig kazdej potki az
do 50 kg, mozliwos¢ ich regulacji co 25 mm. Bezpieczna i funkcjonalna. Szeroko
otwierane, dwuskrzydiowe drzwi zapewniajg tatwy dostep do wnetrza szafy. W goérnej
czesci umiesciliSmy schowek, ktory jest zamykany na dodatkowy klucz. Szafa wyposazona
w zamek zabezpieczajacy, ryglowany w trzech punktach. Nalezy dotaczy¢ trzy komplety
kluczy. Wymiary zewnetrzne szafy: Szerokos$¢: 90 cm, Wysokos$é: 185 cm, Gtebokosé: 45
cm. Przyktadowa szafe na akta przedstawiono na Zalaczniku nr 13. Nalezy dostarczyc¢
1 szafe.

VII. TECHNOLOGIA WYKONANIA KOMOD

Komody beda:
» wyposazone w szuflady z prowadnicami rolkowymi;
» z centralnym zamknieciem szuflad na zamek cylindryczny 2z kluczykiem
patentowym;
* wyposazone w transparentng kieszonke na przymocowang w trwaty sposéb na
froncie kazdej szuflady;
= Wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm (korpus) i gr. 1,5 mm (szuflady);
= Przeznaczone do przechowywania zbiorow w formacie A1l- 10-szufladowe
o wymiarach: 980x715x970mm (+/- 30 mm) szer.xgt..xwys.
* Przeznaczone do przechowywania zbioréw w formacie AO0- 5-szufladowe
o wymiarach: 1320x915x530mm (+/- 30 mm) szer.xgt.xwys. ustawione na stelazu
z ksztattownikow metalowych w taki sposob, ze gérna powierzchnia komody bedzie
na poziomie 980mm (+/- 30mm) nad podtogg (na réowni z komodg na formaty
Al);
= Lakierowane proszkowo w kolorze RAL 7035.
Do kazdej komody wykonawca dostarczy po 3 kluczyki.
Przyktadowe komody AO i A1 uzywane obecnie przez pracownikéw biblioteki przedstawiono
na Zataczniku nr 14. Dostarczone komody powinny by¢ wykonanie na ich wzér. Nalezy
dostarczyc¢ 1 komode Al i 3 komody AO.

VIII. TECHNOLOGIA WYKONANIA STOLIKOW

Nalezy wykonac¢ stoliki o wymiarach (szer.xgt.xwys.) 65cmx40cmx95cm w ilosci 6 szt.
oraz o wymiarach 50cmx30cmx95cm w ilosci 3 szt.. Stoliki bedq miaty konstrukcje
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wsporczg wykonang z profili zamknietych o wym. 40x40mm (elementy pionowe) oraz
40x20mm (poziome elementy obwodowe). Na konstrukcji wsporczej utozony bedzie blat z
blachy stalowej o gr. min. 1 mm z zagietymi w dét krawedziami. Catos¢ malowana na kolor
RAL7035.

IX. TECHNOLOGIA SZAF KARTOTKOWYCH

1. Szafki kartotekowe metalowe format B5- 5-szufladowe, szuflady 2-czesciowe (2 rzedy
dokumentéw w szufladzie) wym. wys. okoto 130 cm, szer. 61 cm, gt. 63 cm, no$nosc
1 szuflady 60 kg, szuflady wyposazone w zabezpieczenie przed wypadaniem, na froncie
kazdej szuflady identyfikator, dno i boki szuflady petne - 7 szt.

2. Szafki kartotekowe metalowe format A4- 4-szufladowe, szuflady 2-czesSciowe (2 rzedy
dokumentéw w szufladzie) wym. wys. okoto 130 cm, szer. 84 cm, gt. 58 cm, no$nosc
1 szuflady 60 kg, szuflady wyposazone w zabezpieczenie przed wypadaniem, na froncie
kazdej szuflady identyfikator, dno i boki szuflady petne - 7 szt.

Szafy malowane w kolorze RAL7035.

Przedmiot Zamoéwienia w granicach swojej specyfiki jest dostosowany do potrzeb
os6b niepeitnosprawnych. Regaly w czesciach ogodlnodostepnych sa
rozmieszczone w taki sposdb, aby osoba niepelnosprawna miala pelen dostep do
udostepnianych zbioréw.

Zataczniki:
Zatgcznik nr 1: Szyny i regaty w magazynie 01.02A.

Zatacznik nr 2a: Lokalizacja modutéw w regatach w magazynie 01.02A- I Czes¢.
Zatacznik nr 2b: Lokalizacja modutéw w regatach w magazynie 01.02A- II Czesc¢.
Zatacznik nr 2c: Lokalizacja modutéow w regatach w magazynie 01.02A- III Czesc¢.
Zatacznik nr 2d: Lokalizacja modutéw w regatach w magazynie 01.02A- IV Czesé.
Zatacznik nr 3a: Detale modutéw sktadowych regatéw o gt. 250 mm w magazynie 01.02A-
I Czes¢.

Detale modutéw skfadowych regatéw o gt. 250 mm w mag. 01.02A-

I Czedd.

Zatacznik nr 3c: Detale modutéw sktadowych regatéw o gt. 300 mm w magazynie 01.02A.
Zatacznik nr 3d: Detale modutéw sktadowych regatéw o gt. 450 mm w magazynie 01.02A.
Zatacznik nr 4: Zestawienie ilosci modutéw w magazynie 01.02A.

Zatacznik nr 5: Dostarczone wczesniej szuflady.

Zatacznik nr 6: Szkic montazu szyny w kanatach magazynie 01.02A.

Zatgcznik nr 7:Detal zamontowanych juz oston instalacji C.0. w magazynie 01.02A.
Zatgcznik nr 8: Zestawienie ilosci regatow pozostatych.

Zatgcznik nr 9: Panele frontowe zamontowane z Magazynie Wolnego Dostepu.

Zatacznik nr 3b:

Zatacznik nr 10:
Zatacznik nr 11:
Zatacznik nr 12:
Zatacznik nr 13:
Zatacznik nr 14:
Zatacznik nr 15:
Zatacznik nr 16:
Zatacznik nr 17:
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Dotychczas dostarczone stojaki na mapy.

Przyktadowy typ szaf katalogowych.

Typy wozkow.

Przyktadowe typy szaf socjalnych/ aktowych.

Dotychczas dostarczone stojaki komody.

Objasnienia do opiséw modutéw dwustronnych.
Objasnienia do opiséw modutéw jednostronnych.
Zestawienie ilosci blokow w szafach na karty biblioteczne.
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Skrécony Opis Przedmiotu Zamowienia:

Ilos¢ potek w magazynach nr 01.02A:
Ilos¢ mb pétek o gt. 250 mm: 29 445,2 mb
Ilos¢ mb pétek o gt. 300 mm: 6 874,8 mb
Ilo$¢ mb pétek o gt. 450 mm: 1 158,0 mb
Ilos¢ szuflad: 90 szt.

Ilos¢ potek w regatach stacjonarnych:
Ilos¢ mb pétek o gt. 300 mm: 1 139,7 mb
Ilos¢ mb pétek o gt. 330 mm: 112,0 mb
Ilo$¢ mb pétek o gt. 500 mm: 88,3 mb
Ilos¢ mb pétek o gt. 520 mm: 2,0 mbq
Ilo$¢ mb pétek o gt. 600 mm: 9,0 mb
Ilos¢ szuflad: 32 szt.

Ilos¢ wyposazenia dodatkowego:
Bloki szuflad na katalogi w szafach: 144 szt.;
Komody: Al1-1 szt., AO- 3szt;

Stojaki na mapy- 15 szt.;

Panele boczne do wymiany- 45 szt.;
Wadzki biblioteczne- 79 szt.;

Szafy socjalne/ aktowe- 2 szt.;

Stoliki do magazynu- 9 szt.;

Szafki kartotekowe- 14 szt.
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